
ATA DE ABERTURA DOS ENVELOPES DOCUMENTACAO, PROPOSTA E JULGAMENTO DA LICITACAO: Pregão Nº 

29/2016 

   

          Aos 13/05/2016, as 13:30, no Edificio da PREFEITURA MUNICIPAL DE INDIANOPOLIS, com endereco a Praça 

Caramuru, 150, nesta cidade, reuniu-se a Comissão De Pregão da Municipalidade com o objetivo de julgar a Licitacao Publica, sob a 

modalidade Pregão, Nº 29/2016, que tem por objeto CONTRATAÇÃO DE EMPRESA PARA FORNECIMENTO, DE FORMA 

FRACIONADA, E INSTALAÇÃO DE ACADEMIAS DA TERCEIRA IDADE PARA O MUNICÍPIO DE INDIANÓPOLIS. Iniciando 

os trabalhos verificou-se a presença dos proponentes  

 

S.O. ZIOBER & CIA EQUIPAMENTOS 

METALÚRGICOS LTDA. – EPP 

10.547.961/0001-74 

RUA ALUIZIO NUNES COSTA, 822 

BARRCÃO A - CEP: 87070774 - BAIRRO: 

CIDADE INDUSTRIAL CIDADE/UF: 

Maringá/PR 

JOSÉ APARECIDO NOGUEIRA DREIJER 

668.777.769-68 

 

 

MILLA EQUIPAMENTOS METALÚRGICOS 

EIRELI - ME 

10.555.495/0001-79 

AVENIDA BRASÍLIA, 461 - CEP: 13140-344 - 

BAIRRO: SANTA CECÍLIA - CIDADE/UF: 

PAULÍNIA/SP 

CAMILA DE MELO VEIGA 

320.290.578-35 

 

 Na fase de credenciamento foi decidida a não aceitação da participação da proponente MILLA EQUIPAMENTOS 

METALÚRGICOS EIRELI - ME por não apresentar declaração de que cumpre os requisitos de habilitação com firma 

reconhecida da representante. Foi decidida a abertura dos envelopes contendo a proposta exigida no Processo nº 60/2016, que apos 

receber as rubricas autenticatorias pertinentes, ficou constatada a nao desclassificacao da proponente S.O. ZIOBER & CIA 

EQUIPAMENTOS METALÚRGICOS LTDA. – EPP  e, a renuncia expressa dos licitantes participantes do direito de recurso desta 

fase. A proponente efetuou um lance no valor de R$39.000,00. Apos a fase de lances, passou-se a abertura dos envelopes contendo a 

documentação exigida de cada uma das empresas consideradas habilitadas neste procedimento, dando-se conhecimento aos presentes do 

inteiro teor das mesmas, a medida que eram rubricadas. Ao exame dos documentos, constatou-se novamente a não desclassificacao de 

nenhum dos licitantes participantes e, a renuncia expressa do direito de recurso desta fase. Diante dos elementos constantes dos 

documentos, atendendo-se aos criterios de interesse publico neste Processo de Licitação, esta Comissao por decisao unanime de seus 

Membros, levando-se em consideracao ser mais vantajoso e de interesse para a Administracao, julgou esta licitacao pela classificação:  

 

S.O. ZIOBER & CIA EQUIPAMENTOS METALÚRGICOS LTDA. – EPP 

Lote Item Produto Marca Unidade Quantidade Preço Preço total 

1 1 EQUIP. ALONGADOR COM TRES ALTURAS Alonga as 

articulações dos membros superiores, cintura escapular, tronco e 

cintura pélvica. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 4' 

x 3 mm; 3' 1/2 x 3,75 mm; 2' x 2 mm; 1'x 1,50 mm; 3/4 x 1,20 mm. 

Barras chatas de no mínimo 3/16' x 1 1/4'. Chapas de aço carbono de 

no mínimo 4,75 mm para ponto reforço da estrutura e 3 mm para 

fixação do conjunto do volante. Utilizar pinos maciços, tratamento de 

superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester 

termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó 

eletrostático, solda mig. Chumbador com flange de no mínimo 230 

mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 

mínimo 5/8' x 1 1/4' e arruela zincada de no mínimo 5/8', hastes de 

ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8'. Tampão embutido interno 

ZIOBER UNID 2,00 1.234,63 2.469,26 



em plástico injetado de no mínimo 3' 1/2 com acabamento esférico 

acompanhando a dimensão externa do tubo, parafusos zincados, 

arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificação dos grupos 

musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

1 2 EQUIP. ESQUI DUPLO Alonga as articulações dos membros 

superiores, cintura escapular, tronco e cintura pélvica. Alonga as 

articulações dos membros superiores, cintura escapular, tronco e 

cintura pélvica. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2' 

1/2 x 2 mm; 1' 1/2 x 3 mm; 1' 1/2 x 1.50 mm; 1' x 2,00 mm. Tubo de 

aço carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). 

Metalão de no mínimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de aço 

carbono de no mínimo 4.75 mm para ponto de fixação do 

equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no 

mínimo 3/16' x 1 1/4'. Utilizar pinos maciços, todos rolamentados 

(rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; 

película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido 

com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de 

borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, 

chumbador parabout de no mínimo 3/8' x 2' 1/2, parafusos zincados e 

porcas fixadoras; Tampão embutido interno em plástico injetado de 

no mínimo 2' 1/2 com acabamento esférico acompanhando a 

dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou 

emborrachado. Placa de identificação dos grupos musculares com 

logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 2.491,90 4.983,80 

1 3 EQUIP. MULTI EXERCITADOR COM SEIS FUNCOES: 1°)Flexor 

de Pernas; 2°)Extensor de Pernas; 3°)Supino reto Sentado; 4°)Supino 

inclinado Sentado; 5°)Rotação Vertical Individual; 6°) Puxada Alta. 

Fortalece, alonga, e aumenta a flexibilidade dos membros superiores e 

inferiores. Fabricado com tubos de aço carbono de no mínimo 2' 1/2 x 

2 mm; 2' x 2 mm; 1' 1/2 x 3 mm; 1' 1/2 x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm 3/4 

x 3,00; 3/4' x 1,20; oblongo de no mínimo 20mm x 48mm x 1,20mm. 

Barra redonda 1/4'. Chapas de aço carbono de no mínimo 9,52mm; 

6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16' x 1 1/4'; 1/8' x 

3/4'. Tubo de aço carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 

(60,30x49,22). Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados 

(rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; 

película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido 

com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de 

borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, 

chumbador parabout de no mínimo 3/8', parafusos zincados, arruelas 

e porcas fixadoras; tampão em embutido externo de metal de 2' 1/4 

com acabamento esférico, acabamentos em plástico injetado e/ou 

emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo único com 

redução de diâmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de 

mão. Placa de identificação dos grupos musculares com logomarca da 

fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 3.836,79 7.673,58 

1 4 EQUIP. PRESSAO DE PERNAS DUPLO Fortalece a musculatura 

das coxas e quadris Fabricado com tubos de aço carbono de no 

ZIOBER UNID 2,00 1.596,94 3.193,88 



mínimo 4' x 3 mm; 3' 1/2 x 3,75; 2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de aço 

carbono de no mínimo 4,75 mm para reforço de estrutura do 

equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensões de 335 

mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de aço 

carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 

mm). Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos 

duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva 

de resina de poliester termo-endurecível colorido com sistema de 

deposição de pó eletrostático, batentes redondos de borracha flexível 

(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no mínimo 

230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixação zincados de 

no mínimo 5/8' x 1 1/4' e arruela zincada de no mínimo 5/8', hastes de 

ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8', parafusos zincados, arruelas 

e porcas fixadoras; tampão embutido externo em metal de 2', Tampão 

embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3' 1/2', ambos 

com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa do tubo, 

acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Placa de 

identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante, 

confeccionada em aço inox.  

1 5 EQUIP. ROTAÇÃO DUPLA DIAGONAL DUPLO Aumenta a 

mobilidade das articulações e cotovelos. Fabricado com tubos de aço 

carbono de no mínimo 3' 1/2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' x 1,50 mm; 3/4 x 

1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de 

aço carbono de no mínimo 3 mm para reforço de estrutura. Utilizar 

pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento 

de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de 

poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó 

eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 

mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 

mínimo 5/8' x 1 1/4' e arruela zincada de no mínimo 5/8', hastes de 

ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8', parafusos zincados, arruelas 

e porcas fixadoras. Tampão embutido externo em metal de 2' 1/4 e 

tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3' 1/2', 

ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 

do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Placa 

de identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante, 

confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 1.146,02 2.292,04 

1 6 EQUIP. ROTACAO VERTICAL DUPLO Fortalece os membros 

superiores, melhorando a coordenação motora. Fabricado com tubos 

de aço carbono de no mínimo 3' 1/2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' x 1,50 mm; 

3/4 x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). 

Chapas de aço carbono de no mínimo 3 mm para reforço de estrutura. 

Utilizar pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), 

tratamento de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina 

de poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de 

pó eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 

mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 

mínimo 5/8' x 1 1/4' e arruela zincada de no mínimo 5/8', hastes de 

ZIOBER UNID 2,00 837,85 1.675,70 



ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8', parafusos zincados, arruelas 

e porcas fixadoras. Tampão embutido externo em metal de 2' 1/4 e 

tampão embutido interno em plástico injetado de no mínimo 3' 1/2', 

ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensão externa 

do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou emborrachado. Placa 

de identificação dos grupos musculares com logomarca da fabricante, 

confeccionada em aço inox.  

1 7 EQUIP. SIMULADOR DE CAMINHADA DUPLO Aumenta a 

mobilidade dos membros inferiores e desenvolve a coordenação 

motora e capacidade cardiorrespiratória. Fabricado com tubos de aço 

carbono de no mínimo 2' 1/2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' 1/2 x 1.50 mm. 

Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 para ponto de fixação do 

equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em aço 

carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar 

pinos maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento 

de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de 

poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó 

eletrostático, solda mig, chumbador parabout de no mínimo 3/8' x 2 

1/2', parafusos zincados; acabamentos em plástico injetado e/ou 

emborrachado. Placa de identificação dos grupos musculares com 

logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 2.315,66 4.631,32 

1 8 EQUIP. SIMULADOR DE CAVALGADA DUPLO Fortalece a 

musculatura dos membros superiores e inferiores, e aumenta a 

capacidade cardiorespiratória. Fabricado com tubos de aço carbono de 

no mínimo 2' 1/2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' 1/2 x 3 mm; 1' 1/2 x 1,50 

mm; 1' x 1.50 mm; Barra chata de no mínimo 2' 1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 

1/4'. Tubo de aço carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 

(60,30 mm x 49,22 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75 

mm para ponto de fixação do equipamento e 2 mm para banco 

estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos maciços, todos 

rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de 

fosfato; película protetiva de resina de poliester termo-endurecível 

colorido com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes 

redondos de borracha flexível (53mm x 30mm), solda mig, 

chumbador parabout de no mínimo 3/8' x 2' 1/2, parafusos zincados, 

bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampão embutido interno 

em plástico injetado de no mínimo 2' com acabamento esférico 

acompanhando a dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico 

injetado e/ou emborrachado. Placa de identificação dos grupos 

musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 2.423,96 4.847,92 

1 9 EQUIP. SIMULADOR DE REMO Fortalece os grupos musculares e 

articulares dos braços e costas. Fabricado com tubos de aço carbono 

de no mínimo 2' x 2 mm; 1' 1/2 x 3 mm. Barra chata 3/16' x 1 1/4'. 

Tubo de aço carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 

(60,30x49,22). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75mm para 

ponto de fixação do equipamento e 2 mm para banco e encosto com 

dimensões de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas 

arredondadas. Utiliza-se pinos maciços, todos rolamentados 

ZIOBER UNID 2,00 1.328,16 2.656,32 



(rolamentos duplos), tratamento de superfície a base de fosfato; 

película protetiva de resina de poliester termo-endurecível colorido 

com sistema de deposição de pó eletrostático, batentes redondos de 

borracha flexível(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de 

no mínimo 3/8' x 2 1/2', parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e 

porcas fixadoras. Tampão embutido interno em plástico injetado de 

no mínimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensão 

externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou 

emborrachado. Tubo único com redução de diâmetro, eliminando 

emendas de solda, na pegada de mão. Placa logomarca da fabricante, 

confeccionada em aço inox.  

1 10 EQUIP. SURF DUPLO Melhora a flexibilidade e agilidade dos 

membros inferiores, quadris e região lombar. Fabricado com tubos de 

aço carbono de no mínimo 3' 1/2 x 3,75 mm; 2' x 2 mm; 1' 1/2 x 1,50 

mm; 1' x 1,50 mm. Tubo em aço carbono trefilado SCHEDULE 80 

(73 mm x 58,98 mm). Chapas de aço carbono de no mínimo 4,75mm 

para reforço da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos 

maciços, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de 

superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de poliester 

termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó 

eletrostático, solda mig, chumbador com flange de no mínimo 230 

mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixação zincados de no 

mínimo 5/8' x 1 1/4' e arruela zincada de no mínimo 5/8', hastes de 

ferro maciço trefilado de no mínimo 3/8', parafusos zincados, arruelas 

e porcas fixadoras. Tampão embutido interno em plástico injetado de 

no mínimo 3' 1/2' com acabamento esférico acompanhando a 

dimensão externa do tubo. Acabamentos em plástico injetado e/ou 

emborrachado. Placa de identificação dos grupos musculares com 

logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 1.383,29 2.766,58 

1 11 PLACA PARA ORIENTACAO 2000MM X 1000MM Fabricada com 

tubo de aço carbono de no mínimo 3' x 1,50; 2' x 1,50 mm, Chapa de 

aço carbono de no mínimo 0,90 mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento 

de superfície a base de fosfato; película protetiva de resina de 

poliester termo-endurecível colorido com sistema de deposição de pó 

eletrostático, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, 

orifícios para a fixação do equipamento de no mínimo 37 cm abaixo 

do concreto; Tampão embutido externo em metal de 3'. adesivada 

frente e verso. Placa de identificação dos grupos musculares com 

logomarca da fabricante, confeccionada em aço inox.  

ZIOBER UNID 2,00 904,80 1.809,60 

TOTAL 39.000,00 

 

 

 

 

 

Tendo em vista que estavam presentes a esta sessao todos os prepostos das proponentes, da-se como feita a intimacao do ato de 

julgamento das propostas nos termos do art. 110 da Lei 8.666/93, abrindo se o prazo recursal previsto no art. 109 inciso I, alinea 'b', da 

mesma lei antes citada. Nada Mais havendo a tratar, foi encerrada a reuniao e assinada a presente Ata pela Comissao de Licitacao e pelos 



Representantes das proponentes.   

  

 

                             INDIANOPOLIS/PR, 13/05/2016 

 

 

 

 

 

                                  LEONARDO BEUMER CARDOSO 

                                         PREGOEIRO 

 

ANTONIA APARECIDA DE ABREU: ______________________________________________________ 

 

 

DIEISON NIQUELSON FERNANDES GONÇALVES: ______________________________________ 

 

 

JOÃO FERRAREZI: __________________________________________________________________ 

 

 

LUIZ CARLOS DE MORAIS: ___________________________________________________________ 

 

 

ROZELENE DE SOUZA TREVIZAM: _________________________________________________ 

 

 

ROBERVAL MONTOYA QUILES:____________________________________________ 

 

 

S.O. ZIOBER & CIA EQUIPAMENTOS METALÚRGICOS LTDA. – EPP: ______________________ 

        




